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Montageanvisning för tryckanborrningssadel 
och sadelgrenrör för elektrosvetsning

5

Montera sadeln på röret genom att 
skruva åt bultförbandet korsvis.

Avfetta kontaktytorna på sadel och rör 
med en PE-cleaner vars alkoholhalt  
överstiger 96%.

Kontrollera att avdunstning utav  
alkoholen skett samt att inte vatten 
ovanifrån eller inifrån ledningen tillförts 
värmezonen i elektrosvetsdetaljen.

Markera ut svetszonen genom att  
använda sadeln som mall.

Skrapa bort oxidskiktet samt fasa bort 
vassa kanter genom användande av  
erforderligt skrapverktyg.
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Vid trycklös anborrning, borra med lämplig hålsåg. 

Vid anborrning under tryck, skruva bort plasthuven.

Använd IBECO T-nyckel och vrid medurs tills den integrerade borren i sadeln har  
borrat hål i röret.

Vrid sedan moturs tills du nått ändläge. Skruva därefter åter på plasthuven.

Använd en universal elektrosvetsmaskin för svetsningen.  
Till exempel IBECOs TEGA 4000-S elektrosvetsmaskin. 

Skanna streckkoden för att läsa in korrekt svetstid.

Följ anvisningarna som visas i skärmen på elektrosvetsmaskinen.

Efter avslutad svetsning, skriv ned svetstiden samt klockslag med markeringspenna 
på röret för att säkerhetsställa att rätt kyltid erhålls.
Kyltid är angivet som CT på streckkoden. Under pågående kyltid är det viktigt att 
inga rörelser sker på varken elektrosvetsmuff eller rör.

Anborrning kan ske först efter att korrekt kyltid uppnåts.

Vid en avbruten svetsning kan omsvetsning ske efter att kyltiden uppnåtts.


