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Segjärnsrör

Electrosteel är en del av ett företag som har varit engagerad i vattnets infrastruk-
turverksamhet i över femtio år. De tillgodoser en stor kundbas i Storbritannien, den 
indiska subkontinenten, Sydostasien, Mellanöstern, Europa, Afrika och USA med 
fler än 10 000 genomförda vattenförsörjningsprojekt. Elektrosteel  tillverkar och 
levererar rör och rördelar av segjärn med tillverkning och tillhörande produkter som 
överensstämmer med internationella och europeiska standarder för transport av 
dricksvatten, råvatten och avlopp. Oavsett projektets storlek eller karaktär erbjuds 
skräddarsydda lösningar för att uppfylla alla krav. Förmågan att tillverka, anskaffa och 
konsolidera produktpaket är det som gör det möjligt för våra kunder att ha en enda 
punkt i ansvar för hantering och leverans av det material som krävs för att säkerställa 
ett effektivt slutförande i tid av alla projekt. 

Genom att arbeta enligt ett ISO 9001:2008 kvalitetsstyrningssystem förblir vi engage-
rade i att tillhandahålla produkter och tjänster som uppfyller kundernas förväntning-
ar och behov. Vi strävar efter en process av kontinuerlig förbättring i alla aktiviteter i 
hela verksamheten, som vi strävar efter att uppnå genom lagarbete, utbildning och 
motivation. Vi involverar våra medarbetare i att formulera och uppfylla kvalitetsmål 
för alla de funktioner och processer vi åtar oss. Vi utför också frekventa granskningar 
för att säkerställa att vår kvalitetspolicy.

Om Electrosteel

Kvalitet

GODKÄNNANDEN:

Segjärnsrör
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Standardrör för dricksvatten DN80-1000 

Standardrör för avloppsvatten DN80-1000 

MATERIAL:

MATERIAL:

Enligt EN545:2010  
(dricksvatten) 

Utvändig beläggning  
400g ZnAL/m2 
100my Epoxy blå 

Invändig beläggning 
Cementfoder enligt ISO 4179 , 
tillval sealcoat   

Enligt EN598 (avloppsvatten) 

Utvändig beläggning  
400g ZnAL/m2 
100my Epoxy blå 

Invändig beläggning 
EN598 (röd)  
Cement med hög andel  
aluminiumoxid för PH 4-12 

Utvändig diameter Tolerans Tryckklass enl ISO:2531 och EN 545
Max avvinkling

DN DE (mm) DE (mm) C-klass* Nom. tjocklek  
e (mm)

80 98 +1/-2.8 C40 4.4 5°
100 118 +1/-2.8 C40 4.4 5°
150 170 +1/-2.9 C40 4.5 5°
200 222 +1/-3.0 C40 4.7 4°
250 274 +1/-3.1 C40 5.5 4°
300 326 +1/-3.3 C40 6.2 4°
350 378 +1/-3.4 C30 6.3 3°
400 429 +1/-3.5 C30 6.5 3°
450 480 +1/-3.6 C30 6.9 3°
500 532 +1/-3.8 C30 7.5 3°
600 635 +1/-4.0 C30 8.7 3°
700 738 +1/-4.3 C25 8.8 2°
800 842 +1/-4.5 C25 9.6 2°
900 945 +1/-4.8 C25 10.6 1,5°
1000 1048 +1/-5.0 C25 11.6 1,5°
1100 1152 +1/-6.0 C25 12.6
1200 1255 +1/-6.2 C25 13.6

Utvändig diameter Tolerans Tryckklass EN 598:2007 + A1 2009
Max avvinkling

DN DE (mm) DE (mm)
Nom. tjocklek 

e (mm)

80 98 +1/-2.8 5 5°
100 118 +1/-2.8 5 5°
150 170 +1/-2.9 5 5°
200 222 +1/-3.0 5 4°
250 274 +1/-3.1 5.3 4°
300 326 +1/-3.3 5.6 4°
350 378 +1/-3.4 6.0 3°
400 429 +1/-3.5 6.3 3°
450 480 +1/-3.6 6.6 3°
500 532 +1/-3.8 7.0 3°
600 635 +1/-4.0 7.7 3°
700 738 +1/-4.3 9.0 2°
800 842 +1/-4.5 10.4 2°
900 945 +1/-4.8 11.2 1,5°
1000 1048 +1/-5.0 12.0 1,5°

Segjärnsrör

PÅ FÖRFRÅGAN:
* Andra tryckklasser
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Utvändigt skyddssystem zinklgeringsbeläggning

Utvändigt skyddssystem polyuretanbeläggning

Uvändigt skyddssystem PE-kappa

För korrosiv jordmiljö har Electrosteel utvecklat 
en patenterad process för Zink Aluminium lege-
ringsbeläggning, som består av ett metalliskt Zink 
Aluminium (ZnAl) legeringslager applicerat genom 
metallegering på rörytan. Det metalliska zinklege-
ringsbeläggningen täcks av ett avslutande lager av 
bitumenfärg eller syntetiskt harts som är kompatibelt 
med zinklegeringsbeläggningen. Zinklegeringsbe-
läggningen förbättrar beläggningens kemiska och 
mekaniska stabilitet. För mycket korrosiv jord rekom-
menderas en ytbeläggning om min 400 g/cm2

Electrosteel erbjuder rör med extern polyuretanbeläggning för kraftigt skydd mot korrosion i högt ag-
gressiv jord. Den externa polyuretanbeläggningen (ELECTRO-PUC) applicerad på segjärnsrör är ett av de 
mest hållbara rörskyddssystemen som erbjuds av Electrosteel. Den ger en tjock och kemiskt barriärbe-
läggning med exceptionell hög slitstyrka och kemisk resistens, idealiskt lämpad för vatten- och avlopps-
applikationer i aggressiva markförhållanden. Detta rör tillsammans med FBE (Fusion Bonded Epoxy) 
belagda segjärnsrör finns tillgängligt i storleksområdet 80-1200 mm. Det är en av de bästa lösningarna 
för högt korrosiva externa markmiljöer. Det är också det bästa skyddet i markområden, vid havskusten, 
på mark med kemisk förorening, avfallshanteringsplatser med mera. Det har en lång historik av långvarig 
prestanda inom vatten- och avloppsapplikationer. Beläggningen appliceras och testas i enlighet med EN 
15189. 

PE-kappa har visat sig vara mycket effektivt för skydd av segjärn och kopplingar. 
Polyetylens dielektriska förmåga skyddar ledningen från strömmar med likström som kan förekomma ute 
på fältet. Den fungerar också som en fysisk inert barriär mellan röret och marken för att hantera kemisk 
och galvanisk korrosion.

Utvändigt skyddssystem PE-tejp
En PE-tejp med godkänt klister appliceras på segjärnsröret över en bitumenbaserad primer, med 25 mm 
överlapp på sig själv eller 55% överlapp. PE-tejpen med klister appliceras mekaniskt på rörytan. PE-
tejpvirande erbjuder en tjock, inert och felfri barriär mellan marken och röret. Det finns ingen risk för 
att mark och fukt fastnar mellan tejpen och rörytan. För PE-tejpvirande vid fogar tas särskild hänsyn för 
att täcka fogningen efter att fogningen är klar. 

Utvändigt ytskydd - standard

Alternativa korrosionsskydd utvändigt

Epoxy min 100mμ

Epoxy Seal coat

Invändig cement

Segjärn

400g ZnAl/m2 
Zink Aluminium

EN 15189

EN 545/598/  
AWWA C 209

EN 545:2010:

ELECTROSTEEL:

Min Zn-Al: 200g/m2 
Utv-beläggning: 70 mμ

Min Zn-Al: 400g/m2 
Utv-beläggning: 100 mμ
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Invändig cement

Dricksvatten

Avloppsvatten

Electrofresh EN545 (blå)

EN598 (röd)
Cement med hög andel  
aluminiumoxid för PH 4-12

Electrofresh Plus EN545 (blå) 
med sealcoat UK 31

Alternativa korrosionsskydd invändigt

Invändigt skyddssystem cement

Försegling Electrofresh Plus 

Internt skyddssystem polyuretanbeläggning

Keramisk epoxi för nötning

Fördelar med cementmortellining (CML): 

 ● Centrifugalt applicerad CML ger en högre Hazen 
William’s C-värde på minst 140

 ● Minskar friktionstapp och pumpningskostnader
 ● CML passiverar rörväggen mot korrosion genom 
cementets alkaliska reaktion

 ● Den förhindrar gropbildning och stoppar produk-
tionen av rött vatten

 ● Hjälper till att behålla samma flödesområde och 
friktionskoefficient under en lång tidsperiod

Electrosteel erbjuder rör för avlopp och avloppsapplikationer med en tålig beläggning som har 
utmärkt kemisk och slitageskydd samt överlägsen mekanisk styrka och vattentäthet. För ledningar 
som förväntas transportera avloppsvatten, processvatten eller olika typer av avlopp, både från hus-
håll och industrier, är ELECTROTUFF det rätta valet.

En epoxiförsegling appliceras på cementmortelbeläggningen (minst 50 μm) under fabriksförhållanden 
med strikta kontroller över processparametrarna. Electrofresh Plus-rörbeläggningssystemet kontrollerar 
både oorganiska och organiska läckage till extremt låga nivåer och minskar ’spikar’ i pH-värden som kan 
förekomma i områden med mjukt vatten eller områden med långa uppehållstider. Fullt godkänd för 
användning med dricksvatten enligt brittisk reglering 31 i Water Supply (Water Quality) Regulations. 
EN 15655.

Invändig beläggning med Polyurethan (PU) för segjärnsrör enkl EN 15655. 
Normalt rekommenderat för aggressiva avloppsvatten eller industriellt avlopp. Kan användas både för 
vatten och avlopp. Mycket hög motståndskraft mot inre korrosion och slitage. Har bra kemisk resistens - 
tål pH 2 till 14. Utmärkt ytglans som ger lägre friktionstapp och lägre pumpkostnad. Bra stötresistens och 
yttre vidhäftning.

Invändigt ytskydd - standard

 ● Resultatet av kontinuerlig forskning och utveckling
 ● Överlägset jämfört med rör och kopplingar med konventionell beläggning
 ● Färgen som används är en epoxibaserad färg tillsatt med keramiskt fyllnadsmedel
 ● Materialet, i rätt struktur och mängd, gör beläggningen vattentät
 ●  Vattentät beläggning erbjuder högt motstånd mot kemisk korrosion
 ● Ökar också motståndet mot slitage och mekanisk skada
 ● ELECTROTUFF har använts i USA, Europa, Mellanöstern och den indiska marknaden

Invändig cement

Epoxy min 100mμ

Epoxy Seal coat

Invändig cement

Segjärn

400g ZnAl/m2 
Zink Aluminium



www.ibeco.se
208

Muff / spets anslutning är en enkel hane-hona-anslut-
ning som använder kompressionen av en gummität-
ning för att erbjuda en vattentät tätning. Enkelheten i 
anslutningen, tillsammans med dess flexibilitet, tillåter 
vinkelavvikelse och viss längsgående retraktion utan 
förlust av prestanda. Tätningens design inkluderar en 
hård ’häl’ och en mjukare ’bubbla’ som säkerställer att 
tätningen komprimeras utan att förskjutas vid införan-
det av spetsändan 

Packningar leveraras i EPDM eller NBR / nitril bero-
ende på applikation 

Rör DN Max avvinkling

80  - 150 5°
200  - 300 5°
300  - 600 3°
700  - 800 2°
900  - 1000 2°

Standardanslutning för rör med enkel kammare 
Ej dragsäker
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Kan användas istället för standardpackningar. Använ-
der särskilt tillverkade ståltänder som är inbäddade i 
packningen. Packningen installeras som en ’normal’ 
packning. Fogningsprocessen är densamma som 
med standardpackningen. När fogningen är gjord och 
trycksatt, biter ståltänderna in i spiggen och begränsar 
spiggens utdrag från sockeln. Den särskilt utformade 
packningen utför den dubbla funktionen av vattentät-
ning och begränsning. Ej demonteringsbar.

Packningar levereras i EPDM eller NBR / nitril bero-
ende på applikation.

DN Maxtryck Max testtryck Max avvinkling
bar bar

80 16 24,2 3°
100 16 24,2 3°
150 16 24,2 3°
200 16 24,2 3°
250 16 24,2 3°
300 16 24,2 3°
350 16 24,2 3°
400 16 24,2 3°
450 16 24,2 2°
500 16 24,2 2°
600 16 24,2 2°

Ankarpackning för rör med enkel kammare 
Dragsäker

Pi
pe

s 

 
 

Jointing Systems 
Push-on Joint 

 
Socket and Spigot Push-on Joints 

The socket and spigot push-fit joint is a simple male-female 

flexible joint that uses the compression of a synthetic rubber 

gasket to   provide   the   watertight   seal.   The   simplicity   of the 

joint, coupled with its flexible nature, accommodates angular 

defection and some longitudinal withdrawal without any loss in 

performance. The design of the gasket incorporates a hard ‘heel’ 

and softer ‘bulb’ which ensures that gasket compression is 

achieved without it being displaced upon insertion of the spigot. 

 
 

Rubber Gaskets 

Gaskets are made of EPDM rubber as per ISO 4633/EN 681. These 

gaskets are approved by the WRAS in the UK for safe use with 

potable drinking water. For sewerage applications, gaskets made 

of NBR rubber are supplied. 

 
 

Jointing Procedure 

1. Clean: Clean the inside of the socket and outside of the spigot 

end of the two pipelines to be joined. 

2. Install the gaskets: Insert the rubber gasket into the groove 

of the socket. 

3. Lubrication: Apply a thin layer of lubricant on the visible 

surface of the gasket and the plain end of the pipe. 

4. Assembly: Align the two pipes and insert the plain end into 

the socket. 

5. Check: Verify that the gasket is correctly seated in the joint 

by use of a feeler gauge around the entire circumference. 

 

Electrosteel Ductile Iron Pipe Join Designs are Type Tested 

Our socket and the rubber gasket design ensures leak-tight joints through Type Tests as per BSEN:545 and ISO: 2531. 

Self Restrained Joints 

Normal push-on or mechanical joints in ductile iron pipes and 

fittings do not provide significant restraint against longitudinal 

separation. Hydraulic thrust forces are created due to changes 

in direction, reduction in diameter, and operational pressure 

upon the ends of pipelines. These forces may cause joint 

separation if anchor blocks or anchoring devices are not placed 

in the pipeline. 

 
One of the most common methods of providing resistance to 

thrust forces is the use of concrete thrust blocks. Resistance is 

provided by transferring the thrust force through the thrust 

block and into the soil. 

 
In many cases, site conditions do not have sufficient space to 

construct a concrete thrust block, and the time it takes to cure 

the concrete can prove prohibitive. 

 
In these instances, Electrosteel offer a range of self-restraining 

joint systems to replace the use of concrete thrust blocks. 

 

These include: 
• Anchor gaskets 

• Weldbead restrained 

• Electrolock restrained joint 
 
 

Remember… 
• Restrained joints are for underground application. 

• All pipes in the pipeline need not be restrained. 

• Restrained length depends on soil type, backfill compaction, 

pipeline profile and working pressure. 

• All bends, reducer end blocks and tees with its adjacent 

restraining lengths are to be restrained joints. 

• Joints on both sides of the fittings are to be restrained 

• Electrosteel are able to advise on the pipe lengths to be 

restrained. To discuss please contact our Technical team on 

+ 44 1246 264222 

Anchor Gaskets ‘‘Vi’ Type 
 

1: Can be used instead of the standard gaskets in the push-
fit joint. 

2: Use specially manufactured steel teeth moulded into the 
gasket. 

3: Gasket is installed like the ‘normal’ gasket. 

4: The jointing process is the same as with the standard gasket. 

5: Once the joint is made and pressurised, the steel teeth ‘bite’ 
into the spigot, and restrict the withdrawal of the spigot from 
the socket. 

6: The   specially   designed   gasket   performs   the   dual   role of 
‘water seal’ and ‘restraint’. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Tyton Type 
Anchor Gaskets 

DN Max 
Operating 
Pressure 

(PFA) 

Max 
Test 

Pressure 
(PEA) 

Max 
Deflection 

80 16 24.2 3° 

100 16 24.2 3° 

150 16 24.2 3° 

200 16 24.2 3° 

250 16 24.2 3° 

300 16 24.2 3° 

350 16 24.2 3° 

400 16 24.2 3° 

450* 16* 24.2* 2° 

500* 16* 24.2* 2° 

600* 16* 24.2* 2° 
 *10bar operating & 17 bar test for EN 598 pipework in these DN sizes  
 

NB Electrosteel cannot be held responsible for any issues 

arising with anchor gaskets sourced via a third party 
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Utformad för högtrycksapplikationer. Rör tillverkas 
med en dubbelkammarmuff; en för normal tätning och 
en för att låssystemet.  
Tätning tillhandahålls av den normala tryck-på-pack-
ningen medan begränsning ges av en kombination av 
svetsring och låsbara bleck . 
Normal tryck-på-fogpackning används för tätning. 
Efter montering sätts de sektionsvisa låsningarna in i 
låskammaren. Svetsringen på rörestsspetsände låses 
därigenom på plats av låsstångarna låsblecken och 
motstår krafter som försöker separera fogningen. 
Kan användas för schaktfria applikationer. 

Enkel att montera och demontera vid behov. Vänligen 
kontakta vårt tekniska team om du har några frågor

Electrolock dragsäker anslutning för rör med dubbla kammare 
Med låselement och vulst på rörets spetsände

DN PFA bar* Antal 
låselement

Gummisegment Max
st avvinkling

80 64 2 1 5°
100 64 4 2 5°
150 55 4 2 5°
200 44 4 2 4°
250 39 4 2 4°
300 37 4 2 4°
350 32 4 2 3°
400 30 4 2 3°
450 30 8 4 3°
500 30 8 4 3°
600 30 8 1+klämma 3°
700 30 9 1+klämma 3°
800 25 10 1+klämma 3°
900 25 11 1+klämma 3°
1000 25 12 1+klämma 3°

PÅ FÖRFRÅGAN:
 ● Andra tryckklasser
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Rördelar


